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DOSSIER TECHNIQUE

1. Ordre de Réparation

‘Drdre de Réparation N°: 373 Suivant devis N°: 202206C3 Page: 1/1

GARAGE MARVEZ
21, avenue des carossiers
69007 LYON
Tél. - 04 74 33 07 00

SECTEUR :
O Mécanique
B Carrosserie
O Peinture

ldentification du véhicule

MARQUE : CITROEN MODELE: C3 |VER SION - [l HDI
IMMATRICULATION : FB-547-UT 1¢= MISE EN CIRCULATION : 26/ 10/ 2018
VIN : VFTSXYHYGFT692206 TYPE MINES - M10CTRVP024B654
CARBURANT | 1i4 | 13 | 34 Km réception : 75215
Usure pneumatiques AVD : 20% ANG : 20% ARD : 20% ARG : 20%
A B c Etat du véhicule
T : Carrosserie _
Hiar1—J ""Wa' Zone - Pare brise Optique
G F E BICIDIE GiIHI AVG | AVD | ARG | ARD
Félure
Eclat
Cassure
Déformation
Rayure

Désignation des travaux
DESIGNATION C R

D/P

Bouclier avant + partie basse
Armature de bouclier ..

N

Absorbeur de bouclier

N

Déflecteur de bouclier 7
Elargisgeur aile avant droit ,,

.

Sigle CITROEN

Lot grille bouclier (inférieure et supérieure)
ST —.

///////////ﬂ

Aile avant gauche

Capot :
Che_lrﬂiére de capot avant_ cété droit et gauche
Projecteur avant cété droit et gauche
Feux diurne avant cété droit et gauche
Doublure aile avant coté droit (remplacement partiel) v

7

Doublure aile avant cété gauche

Embout de brancard cété droit et gauche (remplacement partiel)

Appui d'absorbeur de bouclier avant cété droit et gauche

Semelle de brancard avant cité droit et gauche (remplacement partiel}
Appui de facade avant coté droit et gauche

Contréle soubassement

& H

NN

N\

oul HON C: Contréle R :Redressage
O = E:Echange D/P: Dépose/Pose
Toutes les pieces sont d'origine constructeur. Dansle cas coniraire, I'origine est specifiee. ST apparal, en cours de dexecution,
fue destravaux supplémentaires doivent éfre réalisés, ceux-ci doivent faire 'ohjet d’un nouvel accord de client.

Le clientdemande gue les pigéces changeées lui soient présentées.

Acceptation du client

Observations :

Dé&faut présent sur bouchier arriére

Vs ege ]
Q) hcco®> SoRo A
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DOSSIER TECHNIQUE

2. Nomenclature des piéces avant

Numéro Désignation
Bouclier avant

Bouclier avant partie basse
Lot grille bouclier
Absorbeur de bouclier
Déflecteur de bouclier
Elargisseur aile avant
Enjoliveur antibrouillard
Sigle

Facade armature avant
Traverse avant vissé
Semelle de brancard
Passage de roue complet
Appui d’absorbeur de bouclier
Brancard

Appui de facade avant
Doublure d’aile avant
Support d’aile avant

Aile avant

Support inférieur aile avant
Pare boue avant
Elargisseur d’aile avant

M N Y N R R E R CI R CI RS CH L
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DOSSIER TECHNIQUE

3. Controle soubassement du véhicule

T RS Y (T T gl'l'ROEN

(oFmos
© Copyright BLACKHAVK SA 2010. All rights reserved [ m w
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DOSSIER TECHNIQUE

POINTS LJX +

‘@

) @T
‘%%%@%% gAY

© Copyright BLACKHAVK SA 2010. All rights reserved [mmmaﬁ W
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DOSSIER TECHNIQUE

TABLEAU DE MESURES

Appareil de mesure utilisé | BLACKHAWK P188 Immatriculation FB-547-UT
REPERE | DESIGNATION oX oY 0
DROIT | GAUCHE | DROIT | GAUCHE | DROIT | GAUCHE
Valeurs constructeur | 1291 1291 406 406 15 15
2l A | Valeurs relevées 1201 | 1291 | 406 | 406 15 15
a Différence 0 0 0 0 0 0
o Valeurs constructeur 0 0 620 620 11,5 11,5
é B | Valeurs relevées 0 0 620 620 | 115 | 115
Différence 0 0 0 0 0 0
Valeurs constructeur | 2375 2375 481 481 13,5 13,5
K Valeurs relevées 2366 2370 473 475 13 13
Différence -9 -5 -8 -6 -0,5 -0,5
Valeurs constructeur | 2225 2225 483 483 14,5 14,5
D Valeurs relevées 2223 2223 482 482 14,5 14,5
Différence -3 -3 -1 -1 0 0
Valeurs constructeur | 1759 1759 435 435 8 8
G Valeurs relevées 1759 1759 435 435 8 8
Différence 0 0 0 0 0 0
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DOSSIER TECHNIQUE

4. Remplacement partiel doublure d’aile avant

4.1. Information

Types de points ou de cordons de soudure par procédé arc électrique :
e Soudage MAG avec métal d’apport en acier et employé avec gaz actif

Désignation des téles haute résistance :
e HLE : acier a haute limite élastique
e THLE : acier a trés haute limite élastique
e UHLE : acier a ultra haute limite élastique

4.2. Localisation piéces de rechange

Repére|Désignation

(1 Doublure d'aile avant assembiée
(2) Support avant d'aile avant
4.3. Découpage des pieces sur la caisse
"A" = 30 mm. I \
Tracer {en "c") selon la cote "A", puis découper. l / \\\
4 \
2 \ y
L= Vg - A = N

R e

\ C
L —
- S~ \\
/ ¥
DOk
— R \J =
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DOSSIER TECHNIQUE

4.4. Nettoyage et préparation de la caisse

Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét soudable (indice "C7").

NOTA : Appliquer I'apprét soudable sur les faces internes des tdles a souder.

4.5. Soudage : doublure d’aile avant partielle

Souder: : :
 Par points électriques Y . ]
e Par cordons MAG (en "d") .
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DOSSIER TECHNIQUE

5. Remplacement partiel brancard et semelle de brancard

5.1. Information
Types de points ou de cordons de soudure par procédé arc électrique :

¢ Soudage MAG avec métal d’apport en acier et employé avec gaz actif
Désignation des toles haute résistance :

e HLE : acier a haute limite élastique

e THLE : acier a tres haute limite élastique

e UHLE : acier a ultra haute limite élastique

5.2. Localisation piéces de rechange

1 4 Repére|Désignation
: (n Brancard avant droit assemblé (partie avant)
(2) Semelle de brancard avant assemblé

5.3. Découpage des pieces sur la caisse
5.3.1. Préparation : brancard avant droit assemblé

"A" =150 mm.
Tracer, puis découper (en "a").

Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét soudable (indice "C7").

NOTA : Appliquer 'apprét soudable sur les faces internes des tdles 3 souder.
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DOSSIER TECHNIQUE

5.3.2. Préparation : semelle de brancard avant

"B" = 165 mm.
Tracer, puis découper (en "b").

Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét soudable (indice "C7").

NOTA : Appliqguer I'apprét soudable sur les faces internes des tdles a souder.

5.4. Nettoyage et préparation de la caisse

> °
> | /
. > ¢ .
o ¢
.// ,' '/
> (] -
> ~e

Préparer les bords d'accostage et les protéger par un apprét soudable (indice "C7").

NOTA : Appliguer I'apprét soudable sur les faces internes des tdles a souder.
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DOSSIER TECHNIQUE

5.5. Soudage : doublure d’aile avant partielle

Souder par cordon MAG.
Meuler le cordon de socudure MAG.

Positionner la semelle de brancard avant (Coupe avant).
Souder par cordon MAG.
Meuler le cordon de soudure MAG.

Souder par points électriques.
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DOSSIER TECHNIQUE

6. Protection anticorrosion des éléments

Mastics d'étanchéité / Produits de protection / Mastics préformés - Insonorisation

Libellé Indice

Produits : Nom - Type - Conditionnement - Caractéristiques
Applications

Mastic extrudable pour étanchéité
des tdles aprés soudage ou sertissage

At

Mastic PU blanc - Cartouche de 310 ml

Utilisation : Etanchéité carrosserie

Condition de séchage : Air ambiant

Particularités du produit : Peut étre peint 20 minutes
aprés application

Appliquer avec pistolet

Mastic d'étanchéité gris - Cartouche de 300 ml
Utilisation : Etanchéité carrosserie
Applications : Cordon ou pulvérisation
Appliquer avec pistolet

Mastic antigravillonnage

Cc4

Monocomposant gris - Cartouche d’un litre

Utilisation : Protection anticorrosion des tdles revétues
d'apprét ou de cataphorése (dessous de caisse, passage de
roue)

Temps de séchage : Environ 30 minutes & 23°C
Particularité du produit : Trés bonne adhérence sur PVC
Peut étre peint aprés séchage

Anticorrosion pour corps creux

Cc5

Cire pour corps creux - Beige - Cartouche d'un litre
Produit anticorrosion pour les corps creux, protége de
I'oxydation et de |a corrosion

Particularité du produit : Application & basse température
Appliquer avec pistolet

Protection anticorrosion interne des
lignes de soudure par points

c7

Apprét soudable - Aérosol de 400 ml - CUIVRE

Utilisation : Protection des éléments de carrosserie en tole
avant leur soudage

Particularités du produit

- Excellente conductibilité &lectrique

- Excellente résistance a la corrosion et aux
températures €levées

Plagues d'insonorisation autoadhésives
a appliquer sur tdles protégées
(Appréts ou peinture)

HS

Plaques de 3,5 kg/m* (500 x 500) Epaisseur 1,7 mm

Plaques de 5 kg/m*{(500 x 500) Epaisseur 2,7 mm

Plaques de 6.2 kg/m*(500 x 500) Epaisseur 3,3 mm

Plaques de 3,5 kglm’ (250 X 500) épaisseur 2 mm
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DOSSIER TECHNIQUE

7. Description du projecteur et des ampoules pour les optiques avant

Ampoule présente dans le feu diurne

A W5SW 12V

B P21W 12V

Ampoule présente dans le projecteur avant

A H7 12V -55W

FIXATION PROJECTEUR AVANT

Repére|Désignation

(1 Projecteur
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DOSSIER TECHNIQUE

8. Présentation du correcteur de phare

Le correcteur de phare, fabriqué par la société BELOUKCAM® est un petit appareil que I'on trouve sur
les véhicules automobiles et qui permet de gérer l'orientation du faisceau lumineux des optiques de
phare. Ce mécanisme est composé de deux systemes de réglage imbriqués I'un dans l'autre. Le premier
systéme permet le réglage manuel de I'axe optique du faisceau, par un opérateur qualifié, a I'aide d’'un
pignon de réglage a téte hexagonale directement sur le boitier. Le deuxiéme systéeme permet le réglage
assisté par un moteur a courant continu, piloté par une carte électronique. Ce dernier permet au
conducteur de la voiture de régler depuis I'habitacle, I'axe optique du faisceau.

8.1. Position du correcteur de phare

8.2. Schématisation des chaines de réglage

Réglage 1 : manuel Réglage 2 : motorisé
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DOSSIER TECHNIQUE

8.3. Architecture du correcteur de phare

8.4. Nomenclature

17 1 Tige Polyamide 6/6 30%FV
16 1 Noix d’entraineur A216 Noir
15 1 Arbre roue vis STANYL (PA4.6)
14 1 Plague contact Cu-ETP Ecrou
13 1 Roue Polyacetal horstaform C9021 naturel
12 1 Axe rotor moteur C40 Moteur 12 V
11 1 Vis rotor moteur Bronze fritté BP25
10 1 Ressort roue dentée C80 Code a piano
9 1 Roue dentée Polyacetal horstaform C9021 Blanc 22
8 1 Joint torique Nitrile
7 1 Pignon de réglage Polyamide 6/6 blanc 30 %FV
6 1 Stator moteur Moteur 12 V
5 1 Palier stator moteur Bronze fritté BP25 Moteur 12 V
4 1 Palier stator moteur Bronze fritté BP25 Moteur 12 V
3 1 Stator moteur Moteur 12 V
2 1 Boitier inférieur Polyamide 6/6 noir FV + 30 %
1 1 Boitier supérieur Polyamide 6/6 noir FV + 30 %
Rep. |NB. | Désignation Matiere. OBS.
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DOSSIER TECHNIQUE

8.5. Détail des chaines de réglage

Réalace

17

15a

Réglage manuel : 'opérateur manipule la téte hexagonale du pignon de réglage 7 qui entraine en
rotation la roue dentée 9. Le sous-systéme vis-écrou (17-16) permet de transformer la rotation de la
roue 9 en une translation de la tige 17. La sortie de la tige 17 (libre de 16 en mode manuel) permet
I'orientation du phare par l'intermédiaire de la biellette de poussée rattachée a la tige.

|
|

—

|
[
4
[

Zone filetée

[
|

Réglage motorisé : le moteur entraine en rotation la vis 11 qui entraine I'arbre 15 en rotation. Cet arbre
entraine a son tour la rotation de la roue 13. Le sous-systeme vis-écrou (16-13) permet de transformer la
rotation de la roue 13 en une translation de la tige 17 (liée a 16 en mode motorisé). La sortie de
'ensemble noix-tige (16+17) permet 'orientation du phare par l'intermédiaire de la biellette de poussée
rattachée a la tige.

Zone filetée

Cannelures
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DOSSIER TECHNIQUE

9. Tableau des liaisons mécaniques

Sphére-plan

3 Rotation

Degrés Symbole
Nom de la de Mouvements
2 ) , 2 , _ . Exemples
liaison liberté relatifs Représentation plane Perspective ¢
(d.d.l)
Encastrement o R T | y (I' : f
ou Fixe 0 Rotation 5
Pieces assemblées par
0 Translation :
Pivot 1 {'—‘l~§ (II) )@<
7 Rotation ] \
lPriQtfiqe\
1 Translation =
0 Rotation e,
(Princine) ___
1 Translation § ( 1_
S s : CHE)
Hélicoidale 1 et 1 rotation 4’7} ou m é &\
conjuguées
(vis + Ecrou)
1 Translation :
Pivot glissant 2 ou-f ,‘ /@
7 Rotation 2
{Princina)
Sphérique & : 0 Translation ::\ ﬂ ﬁ,-" s B
doigt 2 Rotation = ,"T ;
2 Translation l =
Appui plan 3
7 Rotation r
Rotule , 0 Translation _C L ] \
ou spherique 3 Rotation Q\ O D8
Linéaire 1 Translation
annulaire ou é -
4 e — Pt =2
sphére- —&rL o
" 3 Rotation
cylindre
. 2 Translation
Lineaire " ﬁ
rectiligne 2 Rotation . ;? N
2 Translation
Ponctuelle ou 5

P
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DOSSIER TECHNIQUE

10. Réglage projecteurs avant

10.1. Visualisation de I’écran de réglage

Ligne d’inclinaison piéton
(réglage azimut)

Ligne d’horizon
(zone d’éblouissement)

Ligne de réglage correct

Capteur d’éblouissement

10.2. Fonctionnement capteur de lumiere

Apreés réglage des projecteurs d'éclairage, le dispositif photoélectrique de mesure de lumiére permet de contrdler la
puissance d'éclairage des feux de route et des feux de croisement (vérification de la limite maximale autorisée de
puissance d'éclairage) et la puissance minimale d'éclairage des feux de route.

® REMARQUE

1 Avant de vérifier les valeurs d'éclairage, procéder a un contrdle visuel des projecteurs.
Feu de croisement : Feu de route :
Valeurs de référence : Valeurs de référence :
« Projecteur principal «  48...240 lux pour projecteur principal et projecteur halogéne

d'éclairage <1,2 lux

-
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DOSSIER TECHNIQUE

11. Apprentissage d’ouverture-fermeture de vitre avant

11.1. Initialisation des léve-vitres

"A'=4 mm.

"B" = 60 mm.

L'initialisation permet au calculateur moteur d’apprendre ses butées d'ouverture et de fermeture de vitres afin
d’activer la fonction antipincement.

11.2. Initialisation sans intervention sur le mécanisme de léve-vitre (débranchement de
la batterie de servitude — Défaillance du systéme antipincement - ...)

Procédure d'initialisation (Vénicules avec montant de porte ) :
® Faire descendre Ia vitre en butée basse

Monter le 1&ve-vitre en butée haute (Par pas de 50 mm )

Maintenir en appui l'interrupteur pendant 4 secondes

Faire descendre Ia vitre en butée basse

Maintenir en appui l'interrupteur pendant 4 secondes

Remonter la vitre en mode automatique

Le systéme antipincement est initialisé

Procédure d'initialisation (Véhicules sans montant de porte ) :
e Fermer les portes

Faire descendre la vitre en butée basse

Monter le l1éve-vitre en butée haute (Par pas de 50 mm )

Maintenir en appui l'interrupteur pendant 4 secondes

Faire descendre Ia vitre en butée basse

Maintenir en appui l'interrupteur pendant 4 secondes

Remonter la vitre en mode automatique

Le systéme antipincement est initialisé
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